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UWAGA

Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan réwnowaznych polegajgcych na zastosowaniu
innych materiatow, urzadzen i elementéw wyposazenia niz okreslone w specyfikacji pod
warunkiem wykazania przez Wykonawce spetnienia co najmniej identycznych parametréw
uzytkowych proponowanych rozwigzan, przytoczonych przez Zamawiajgcego w
specyfikacji jako istotne dla przedmiotu zamdwienia.

Proponowane przez Wykonawce rozwigzania rownowazne powinny zapewni¢ wszystkie
wymagania zwigzane z funkcjonalnosciag, sposobem obstugi i bezpieczenstwem okreslone
w Specyfikacji Technicznej oraz w sposob identyczny spetnia¢é wymagania jakie stawiajg
przytoczone normy i aprobaty lub dokumenty im réwnowazne. Zastosowanie rozwigzan
réwnowaznych wymaga dodatkowo zgodnosci z dokumentacjg projektowg pod wzgledem
funkcjonalnosci, sposobu i miejsca montazu, ilosci i wlasciwosci zastosowanych urzgdzen
oraz uzyskania akceptacji Zamawiajgcego i Projektanta.

W kazdej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, wykazujgcych
rownowaznos¢ proponowanych rozwigzan. Ztozone dokumenty bedg podlegaty ocenie
przez Zamawiajgcego, ktory podejmie decyzje o przyjeciu materiatdw, urzgdzen i
elementow wyposazenia Iub ich odrzuceniu w przypadku wykazania ich
nierbwnowaznosci.

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi
normami lub aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech réwnowaznosci tych
dokumentow w odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych
parametrom technicznym, jakosciowym i uzytkowym opisywanych robét budowlanych i
asortymentow.
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego.

Zespot szkolny wraz z zagospodarowaniem terenu, infrastrukturg techniczna i drogowa.
ETAP A (etap IV i cz. etapu | z projektu budowlanego), ETAP B (etap | i Il pb), ETAP C
(etap Il i V pb).

1.2.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru okfadzin Sciennych w ramach budowy zespotu szkolnego wraz z
zagospodarowaniem terenu, infrastrukturg techniczng i drogowg w Dobrzykowicach przy
ul. Kolejowej, obreb 0004.

1.2.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest czescig dokumentacji przetargowej niezbednej przy realizaciji
i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.2.3. Zakres Rob6t objetych
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majgcych na celu wykonanie
oktadzin scian, w tym:

e Licowanie scian ptytkami ceramicznymi

e |zolacja pionowa z folii "ptynnej", systemowej, pod ptytki

e Oktadzina z arkuszy winylowych
Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnos$ci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub
nie wymienione w ponizszej Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu
widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac budowlanych muszg byc¢
przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy dokumentacji Projektu
Wykonawczego.

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszgce:

e wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

¢ inwentaryzacja powykonawcza

e wykonanie tymczasowych przytagczy wody, energii elektrycznej, kanalizaciji,

telekomunikac;ji i innych mediéw potrzebnych Wykonawcy
e obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego
nie przewiduje sie zadnej obstugi,

e zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na srodki transportowe -
recznie
utrzymanie urzgdzen placu budowy
pomiary do rozliczenia robot
dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp
utrzymanie drobnych narzedzi
usuwanie z obszaru budowy odpadow i zanieczyszczen
optata za wjazd samochodéw ciezarowych do miasta, ktérych obcigzenie na o0$
przekracza obowigzujgce przepisy
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej. Wytyczenie charakterystycznych punktéw budowli w terenie i
ustawienie reperow roboczych powinno by¢ wykonane w nawigzaniu do geodezyjnie
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wyznaczonych punktow sytuacyjnych i wysokosciowych oraz pod nadzorem uprawnionego
geodety. Robdét pomiarowych Zamawiajgcy nie bedzie optacat odrebnie. Wykonawca
zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz
likwidacji wszystkich robo6t tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu
zamowienia. Robot tymczasowych i prac towarzyszgcych Zamawiajgcy nie bedzie optacat
oddzielnie.

1.4. Informacje o terenie budowy

Ogdlne informacje dotyczgce terenu budowy podano w STB 0.0 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.4.

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i
drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie powodowa¢ zniszczen w srodowisku
naturalnym. Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdbw wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm
hatasu, mozliwoscig powstania pozaru. Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji
robot norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska,
obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywacC sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany
przez odpowiednie przepisy, przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat prowadzonych robét albo
przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem Ilub zniszczeniem
wilasnosci publicznej i prywatnej. Odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen
zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociggi, kable itp.
Wykonawca, o ile umowa nie stanowi inaczej, uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych
wiascicielem instalacji potwierdzenie o ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie
trwania budowy. Mozliwe jest wystepowanie instalacji sieci niezinwentaryzowanych na
mapach, ktérych przebieg nie jest znany. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz
bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw
oraz ponoszac ich koszt. Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegat
przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.5 Nazwy i kody robét objetych zaméwieniem
Gtéwny przedmiot : 45214210-5 SZKOLY PODSTAWOWE

1.6. Definicje okreslen podstawowych.
Okreslenia podstawowe w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogolne.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
Wymagania ogolne dotyczgce materiatéw podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

2.1. Wymagania ogodlne
Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogélne wymagania podanie ponizej :
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Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego,
zastosowanych technologii prac, a dobor materiatdow powinien by¢ wykonany
wedtug kryterium kompatybilnosci.

Stosowane materialty muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od
wyspecyfikowanych.

Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane,
wykonywane, montowane sciSle wedlug udokumentowanych wytycznych
producenta, w sposob i w warunkach okreslonych w posiadanych przez element
dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne, -certyfikat lub
deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest
zobowigzany do wykazania, ze dany materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony
legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem, warunki techniczne
dla projektowanego obiektu.

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i
pominietych w niniejszym opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem
koniecznych materiatdow i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu i
zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robat.

2.2. Plytki ceramiczne

Ptytka ceramiczna gtadka szkliwiona matowa, wymiary 20X20cm, wykonczenie -
krawedzie przy katach wypuktych fazowane pod katem 45°.

- fugi max 3 mm w kolorze ptytek do ptytek ceramicznych i gresowych cementowa,
elastyczna, odporna na wode i zabrudzenie, tatwo zmywalna zaprawa fugowa do
spoinowania chtonnych ptytek porowatych i ptytek z kamienia. Nadaje sie rowniez do
spoinowania ptytek stabo chtonnych. Gtadka i delikatha powierzchnia fugi, jak réwniez
trwatos¢ kolorow wptywajg na estetyczny wyglad fugi.

Fuga

ZOLTY RAL 1018 ZIELONY RAL 1000

BIAtY RAL 9016 TURKUS RAL 6027 ANTRACYTRAL 7016

Cementowa, elastyczna, odporna na wode i zabrudzenie, tatwo zmywalna zaprawa
fugowa do spoinowania chtonnych ptytek porowatych i ptytek z kamienia. Nadaje sie
réwniez do spoinowania ptytek stabo chtonnych. Gtadka i delikatna powierzchnia fugi, jak
rowniez trwatos¢ kolorow wptywajg na estetyczny wyglad fugi.

Szerokos¢ spoiny: 3 mm, kolor srebrno-szary
Efekt antybakteryjny
Klasyfikacja CG2 wg normy PN-EN 13888
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Elastyczna

Odporna na przenikanie wody i zabrudzenia
Odporna na powstawanie rys

Gtadka i delikatna powierzchnia fugi

Dobra przyczepnosé¢

Wysoka trwatosc kolorow

Do $cian i podtég

Do wewnatrz i na zewnatrz

Niska zawarto$¢ chromianow

tatwe czyszczenie

Zaprawa klejowa

Eastyczna, cementowa cienkowarstwowa do uktadania i mocowania ptytek ceramicznych.
Przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach mieszkalnych, ustugowych,
przemystowych, obszarach wilgotnych i mokrych, basenach, salach operacyjnych, na
podtogach ogrzewanych oraz na powierzchniach zewnetrznych - balkony, tarasy i
elewacje.

Klasyfikacja C2 TE wg normy PN-EN 12004

Do greséw

Nadaje sie do basenow

C2: przyczepnosc¢ = 1,0 N/mm2

T: wysoka stabilnos¢ dzieki wzmocnieniu widknami
E: dtugi czas otwartego schniecia = 30 minut

W pomieszczeniach i na zewnatrz

Produkt o niskiej zawartosci chromianow

2.4. Tapeta winylowa

Okleina winylowa do petnej wysokosci pomieszczenia o jednobarwnym wzorze, prawie
bez widocznych struktur. Okleina umozliwia fatwe czyszczenie zabrudzen, takich jak: tusz
dtugopisu, napoje czy otarcia butami. Okleina odporna na zarysowania i uderzenia.
Produkt przeznaczony do zastosowania w pomieszczeniach o duzym natezeniu ruchu.
Warstwa wierzchnia winylu jest zadrukowana przy uzyciu farb na bazie wody, nosnik
bawetniany. Winylowe okleiny scienne sg higieniczne i majg wtasciwosci antybakteryjne,

- w celu unikniecia wielu tgczen okleina powinna mie¢ min. 130 cm szerokosci,

- gramatura min. 460 gr/m,

Wymagane dokumenty do stosowania w obiektach:

- WSPOLCZYNNIK POCHEANIANIA DZWIEKU: alphaw 0.15 selon DIN 52215

- ODPORNOSC OGNIOWA: SBI-Euroclass B - s2 - d0, Certyfikat Niepalnosci B-s2-d0,

- Certyfikat CE,

- Certyfikat Vinyl Plus

2.6. Narozniki

Narozniki kgtowe proste, kgtowe rozwarte
Dtugos¢ handlowa 122, 150, 183, 244, 366 cm
Szerokosci 20, 40, 50, 78 mm

Teksturowane, barwione w catej masie

Klejone za pomocg tasmy dwustronnej lub kleju
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2.7. Warunki przyjecia na budowe materiatéw
Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

e sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentac;ji
projektowej i specyfikacji technicznej,

e sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie€) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

e spetlniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia,

e producent dostarczyt dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne
(katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

e spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia robot powinien sie konczyC przed zakonhczeniem podanych na
opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

Przyjecie materiatbw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
Dziennika Budowy i protokotem przyjecia materiatow.

2.7. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw

Materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat
technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobow
opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem,
opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
e szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
e narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
e pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mm
do rozprowadzania kompozycji klejgcych,
taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
e poziomnice,
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e mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych,
e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
e gabki do mycia i czyszczenia,
o wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Wykonawca przy doborze sprzetu przeanalizuje okolicznosci wynikajgce z lokalizacji
budowy i moggce mie¢ wptyw na ograniczenia dla jego zastosowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Wymagania ogolne dotyczgce Srodkow transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania
ogolne”.

Transport materiatdbw dowolnymi srodkami przydatnymi dla danego asortymentu robét pod
wzgledem moznosci utozenia i umocowania tadunku, w sposob zabezpieczajgcy przed
opakowania przed uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych,
nie otwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zawartej w
przedziale od + 10 do + 30°C. Przestrzega¢ nalezy wszystkich wymagan zawartych w
kartach technicznych poszczegolnych wyrobow.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogéine”.

5.1. Zasady prowadzenia robot

Wykonanie robdét winno by¢ zgodne z wymaganiami aprobaty technicznej oraz kart
technologicznych Producenta stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawi¢
Inspektorowi do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajgcy czas schniecia kolejnych
warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur podtoza, otoczenia i materiatbw podanych w
kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +8°C i jednoczesnie, co najmniej
3°C powyzej panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie rob6t poza
granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotnosci powietrza przekraczajgcej
85%.

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin sciennych nalezy sprawdzic¢ :

e prawidtowo$¢ wykonania podtoza : stabilnos¢, nosnosc, rownosé, czystos¢, nie
nasigkliwos¢

e przed przystgpieniem do robot powinny by¢é zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego

e ptytki nalezy posegregowac wg asortymentow i wymiarow

e po wykonaniu fragmentu okfadziny nalezy usung¢ nadmiar kleju ze spoin pomiedzy
ptytkami.

5.2. Przygotowanie podtoza

Warunkiem rozpoczecia robét jest zakonczenie robot zwigzanych z wykonaniem podtoza
pod ptytki, rozprowadzeniem instalacji sanitarnych, elektrycznych, c.o., uzupetnieniem
wszystkich bruzd, przej$¢ masami naprawczymi.

5.3. Wykonywanie oktadzin sciennych z ptytek ceramicznych

Okfadziny powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyrownujacg lub bezposrednio do
réwnego i gltadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac do
dostatecznie wytrzymatego podtoza.
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podtoze pod okfadziny gresowe mogg stanowiC nie otynkowane lub otynkowane
mury z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

w pomieszczeniach mokrych oktadziny z ptytek gresowych nalezy uktada¢ na
izolacje powtokowg ,folie w ptynie”

bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek
zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

elementy z ptytek gresowych powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw,
gatunkow i odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w
ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wynosic
co najmniej +5°C.

dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego
nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od
ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej.

powierzchnie podtozy pod wyktadziny powinny by¢ rowne i tworzyC pionowe
ptaszczyzny.

ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny byC¢ wyreperowane przy uzyciu
odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem
wykfadziny.

przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni $cian nalezy takze sprawdzi¢
jakos¢ podtoza pod wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i
poziomy osadzenia elementdéw armatury i uzbrojenia. Ptytki nalezy rozmierzac tak,
aby docinki ptytek przy krawedziach (koncach scian) miaty wymiar wiekszy niz
potowa ptytki. Spoiny podziatéw $ciennych powinny byé skomponowane (w jednej
linii lub w réwnych odstepach ) ze spoinami podtogowymi.

Na przygotowane i zagruntowane podtoze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowg paca
zebatg, mozliwie w jednym kierunku, na takg powierzchnie, aby ptytki mogty byc¢
naklejone w ciggu 10 - 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies¢ ptytke
i docisng¢ jg do podtoza. Warstwa kleju pod ptytkg nie moze zawieraé pustych
miejsc. Czas korygowania potozenia ptytki wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.
Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowac spoiny przez oczyszczenie ich
z zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna rozpoczgé dopiero po stwardnieniu
zaprawy, na ktorej utozono ptytki, najwczesniej po 24 godzinach. Zaprawe
wprowadza sie w spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Wstepne
czyszczenie powierzchni nalezy wykonac uzywajgc wilgotnych gabek o wiekszych
porach lub pacy z ggbkg. W koncowym etapie prac nalezy stosowac¢ odpowiednie
Sciereczki lub drobnoporowate gagbki. Nie wolno czysci¢ glazury na sucho.

Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach oktadziny stosowac profile
naroznikowe i wykonczeniowe PCV. Profil powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki
tak, aby licowat z ptytkg w obu kierunkach. W naroznikach stosowacC elementy
narozne systemowe.

5.4 Ukladanie izolacji powtokowej ,.folii w plynie”
Podtoze powinno by¢:

stabilne — dostatecznie nosne i wysezonowane do stanu powietrzno-suchego, nie
moze odksztatca¢c sie pod wptywem nacisku i naprezen wynikajgcych z
uzytkowania

suche lub matowo - wilgotne

wysezonowane — musi mie¢ zapewniony odpowiednio dtugi czas na osiggniecie
charakterystycznych dla siebie wartosci wytrzymatosci i wilgotnosci



STB 2.10 OKLADZINY SCIENNE

nosne — oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosé, np. tuszczacych
sie powtok farb, stabych tynkow, tlustych plam itp

Zalecane jest naktadanie minimum dwoch warstw materiatu. Pierwszg zawsze nakfada sie
pedzlem, rozpoczynajgc prace od miejsc, w ktérych wklejone bedg tasmy, narozniki i
kotnierze uszczelniajgce. Akcesoria te zatapia sie w Swiezo naniesionej masie. Drugag
warstwe naktada sie po catkowitym wyschnieciu pierwszej (po okoto 3 godzinach),
uzywajgc pedzla, watka lub pacy stalowej. Ptytki mozna przykleja¢ po catkowitym
wyschnieciu masy, tj. po minimum 24 godzinach. Uszczelnione powierzchnie do momentu
wykonania warstwy ochronnej z piytek, posadzki lub tynku nalezy chroni¢ przed
dziataniem wody i uszkodzeniami mechanicznymi. W czasie prowadzenia prac wewnatrz
budynkow nalezy zadbac¢ o zapewnienie wentylacji pomieszczen.

5.5. Kladzenie okleiny winylowej

Podtoze powinno by¢ réwne, solidne, pozostawac przez caty czas suche oraz byé¢
wolne od ttuszczy i pytu i stabilne. W przypadku Izejszych gatunkéw winylu podtoze
powinno mie¢ jednolity kolor ze wzgledu na mozliwos¢ przebijania koloru przez
okleine.

Podtoze, na ktérym nalezy przyklei¢ okleine powinno mie¢ temperature wynoszaca
co najmniej 10°C. Zawartos¢ wilgoci w $cianie nie moze przekracza¢ 4 procent
masowych lub wagowych sciany. W przypadku ktadzenia w temperaturach od 10°C
do 15°C nalezy liczy¢ sie z wydtuzonym czasem schniecia kleju.

Réznica grubosci listwy przypodtogowej i Sciany powinna zosta¢ zniwelowana za
pomocg nie osypujgcego sie srodka egalizujgcego o dobrej przyczepnosci,
naniesionego na szerokos¢ ok. 15 cm. Przy naroznikach wewnetrznych i
zewnetrznych niwelowanie grubosci nalezy wykonac¢ na szerokosci 30 cm.
Chiongce Sciany nalezy najpierw zagruntowaé nierozcienczonym
podktadem/uszczelniaczem.

- Wydajnos¢ wynosi, w zaleznosci od podtoza, od 7 do 10 m2 na litr.

- Czas schniecia w korzystnych warunkach wynosi co najmniej 5 godzin.

W przypadku ewentualnego malowania $cian (ze wzgledu na przebijanie koloru)
zamiast podktadu/uszczelniacza nalezy dobrej jakosciowo farby dyspersyjnej do
Scian.

- Kolor: w celu zwiekszenia zdolnosci krycia zalecane jest wykonanie lekkiego
zabarwienia farby do $cian, zaleznie od réznicy kolorow podtoza i okleiny.

- Wydajnosc¢: rozcienczy¢ wedtug zalecen producenta, przyjmujgc jako kryterium, ze
Sciana powinna tylko mie¢ jednolity kolor oraz, ze nieco ciensza warstwa farby jest
lepsza od grubsze;j.

- Czas schniecia: w korzystnych warunkach 2 x 24 godziny.

Klej, ktérego nalezy uzy¢: Vescom 2000 Wydajnosc¢: ok. 300 g/m2 .

Klej, ktérego nalezy uzyé: Vescom 3000 - do przyklejania dolnego, ok. 10-
centymetrowego odcinka przy wykanczaniu potgczen z listwami przypodtogowymi
metoda B.

Zalecane jest przechowywanie wszystkich materiatow uzywanych przy kfadzeniu
oklein, takich jak podktad/uszczelniacz, klejoraz winyl i srodek do spawania na
zimno, w temperaturze pokojowej, ze wzgledu na ich stan w chwili ich stosowania i
na rezultat koncowy.

W miejscach potgczen pasow winylunalezy wykonywac podwajne ciecie za pomocg
noza do podwdjnego ciecia. Klejenie materiatu w i na naroznikach nalezy zawsze
wykonywac tak, by materiat dobrze zachodzit za naroznik.
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e Miejsca potgczen powstate w wyniku podwdjnego ciecia paséw mozna po
wyschnieciu kleju zespawa¢ na zimno w kierunku od dotu ku gorze, uzywajgc
Srodka do spawania na zimno PVC z dyszg A. Nadmierne ilosci srodka do
spawania na zimno naniesione na przednig strone okleiny winylowej z powtokag
nalezy natychmiast usuwa¢. Uwaga: spoina wykonana w drodze spawania na
zimno nie moze przechodzi¢ przez listwe przypodiogowg. Spawanie miejsc
pionowych potgczen wymagane jest jedynie w przypadku dtugotrwatego narazania
ich na obcigzenia termiczne, wystepujgce np. w pomieszczeniach z prysznicami.

e Wszystkie poziome potgczenia, np. przy listwach przypodtogowych, nalezy po
wyschnieciu kleju zespawac, uzywajgc pasty uszczelniajgcej do spawania na
zimno, z dyszg C. Uwaga: spoina wykonana w drodze spawania na zimno nie moze
przechodzi¢ przez listwe przypodtogowsa.

e Okucia rozetowe, krany i wszelkiego rodzaju przepusty oraz poziome elementy
przytaczeniowe na kafelkach, ptytkach i wannach nalezy starannie odttusci¢ i
zagruntowa¢ podktadem. Po wyschnieciu uszczelni¢ jednosktadnikowym kitem
silikonowym.

e Dalsze etapy ktadzenia nalezy wykonac zgodnie z ogdlng instrukcjg ktadzenia

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM
WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW
ODNIESIENIA

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak rowniez materiaty pomocnicze
muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych lub dokumentow
réwnowaznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnosé wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podkfadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowac:
e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
e sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,
e sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1Tmm
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin $cian powinien obejmowac:

e sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwic i odcien
nalezy sprawdzac wizualnie i porownac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem ptytek,

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej
dtugosci 2m przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit
pomiedzy tata a badana powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,
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e sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego
wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin wykfadzin podtogowych i poziomych
oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin Scian) i dokonanie
pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

e sprawdzenie zwigzania piytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie
drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy
dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

e sprawdzenie szerokos$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢
szerokos¢ spoin suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm

e grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie
realizacji rob6t lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania posadzki, w postaci suchej mieszanki,
gotowej do zastosowania po wymieszaniu z wodg powinna charakteryzowac sie:
e mrozoodpornoscia,
elastycznoscia,
odpornoscig na wilgog,
przyczepnoscig ok. 1,1 MPa,
czasem otwartego klejenia ok. 20 min.,
czasem ,stygniecia” ptytek do 3 dni.

Zaprawa do spoinowania powinna odznaczac sie:
mrozoodpornoscia,

elastycznoscia,

odpornoscig na wilgoc,

czasem utwardzania do ok. 24 h.

Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ swiadectwa dopuszczenia
do stosowania w budownictwie i zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Wymagania ogolne dotyczgce przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarowg jest 1m2 oktadziny sciennej z ptytek ceramicznych.
Jednostkg obmiarowg jest 1Tm2 wykonania izolaciji z folii ptynnej
Jednostkg obmiarowg jest 1m2 okleiny winylowej Scian

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogolne dotyczgce odbioru rob6t podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag, STB oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora

Odbidér koncowy odbywa sie po zgtoszeniu przez Kierownika Budowy zakohczenia prac i
gotowosc¢ do odbioru. Inspektor Nadzoru w Dzienniku Budowy stwierdza fakt zakonczenia
robot.

Odbidér podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
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e podczas uktadania podkfadu,
e po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbidér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:
e jakosci zastosowanych materiatow,
e grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,
e rownosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek
ptaszczyzny podktadu: £2 mm/m i £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci,
e prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkfadzie,
e poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbidr oktadzin $ciennych powinien obejmowac:

e ocene wyglagdu zewnetrznego,

e sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni dopuszczalne nierownosci
mogg wynosi¢ max. 3 mm na dtugosci 2 m taty,

e dopuszczalne odchylenie powierzchni ptytek - od poziomu wynosi 2 mm na 1mb, a
w kierunku pionowym na wysokosci 1 kondygnacji mniej niz 4 mm. Spoiny powinny
przebiegaé prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3 mm
na catej dtugosci pomieszczenia.

Odbiodr koncowy zakresu robot powinien obejmowac:
« ocene zgodnosci wygladu wykonanej oktadziny z dokumentacjg techniczng,
« jakosci zastosowanych materiatow,
« sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt. 9 ,Wymagania ogdéine”
ogolnej specyfikacji techniczne;j.
Rozliczenie rob6t bedzie dokonane jednorazowo, lub etapami okreslonymi w umowie, po
dokonaniu odbioréw czesciowych robét. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego
i odebranego zakresu robét stanowi wartos¢ tych robot obliczona na podstawie:

e okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét

zaakceptowanych przez Zamawiajgcego

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] wykonania oktadzin sciennych z ptytek ceramicznych, wg
ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
e zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych
materiatow, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do wykonania robot objetych STB.
e wykonanie niezbednej dokumentacji roboczej, obejmujgcej m.in. sposéb wykonania
robét objetych STB
e koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz
ich rozbiérki wg wiasnej dokumentacji Wykonawcy.
przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
sortowanie ptytek wg wymiardw i odcieni.
przygotowanie masy klejowe;j.
przyciecie i dopasowanie ptytek.
utozenie ptytek na zaprawie klejowej z obrobieniem wnek i osciezy.
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e Ospoinowanie i oczyszczenie licowanych powierzchni
e pielegnacja robét objetych STB
e wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania oktadziny ptytek
znajdujgcych sie na rysunkach w PW.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] wykonania izolacji z folii ptynnej, wg ceny jednostkowej,
ktéra obejmuje:
e zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych
materiatow, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do wykonania robot objetych STB.
e wykonanie niezbednej dokumentacji roboczej, obejmujgcej m.in. sposéb wykonania
robét objetych STB
e koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz
ich rozbiorki wg wtasnej dokumentacji Wykonawcy.
e przygotowanie i oczyszczenie podtozg,
e wykonanie izolacji z folii ptynnej

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] dostawy i montazu okleiny winylowej Scian, wg ceny
jednostkowej, ktora obejmuje:
e zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych
materiatéw, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do wykonania robét objetych STB.
e wykonanie niezbednej dokumentacji roboczej, obejmujgcej m.in. sposéb wykonania
robét objetych STB
e koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz
ich rozbiérki wg witasnej dokumentacji Wykonawcy.
przygotowanie i oczyszczenie podfoza,
klejenie tapety winylowej zgodnie z wytycznymi Producenta
uporzgdkowanie miejsca wykonywania robat,
pielegnacja robot objetych STB
wykonanie wszystkich innych robdt znajdujgcych sie na rysunkach w PW,
niezbednych do wykonania okleiny

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Przytoczone ponizej normy, instrukcje i zalecenia oraz aprobaty techniczne zastgpic
mozna innymi dokumentami rownowaznymi, pod warunkiem zapewnienia cech
réwnowaznoséci tych dokumentéw w odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz
wymagan stawianych parametrom technicznym, jakosciowym i uzytkowym opisywanych
robét budowlanych i asortymentow.

10.1. Normy

e PN-EN 14411:2013-04E Ptytki ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki,
ocena zgodnosci i znakowanie.

e PN-EN ISO 10545-3:1999P Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwosci
wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej

e PN-EN ISO 10545-4:2014-09E Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes¢ 4: Oznaczanie
wytrzymato$ci na zginanie i sity tamigce;j.

e PN-EN ISO 10545-6:2012EPtytki i ptyty ceramiczne — Cze$¢ 6: Oznaczanie
odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.

e PN-EN ISO 10545-8:2014-09P Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie cieplnej
rozszerzalnosci liniowej
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PN-EN ISO 10545-13:1999P Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci
chemicznej

PN-EN 1SO 10545-13:1999/Ap1:2003 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie
odpornosci chemicznej

PN-EN I1SO 10545-1:2014-12E Ptytki i ptyty ceramiczne - Pobieranie prébek i
warunki odbioru

PN-EN 12004+A1:2012E Kleje do ptytek-- Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie

PN-EN 425:2004P Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe. Badanie metodg
krzesta na rolkach.

PN-EN 12369-1:2002 Ptyty drewnopochodne. Wartosci charakterystyczne do
projektowania. Czes¢ 1: Ptyty OSB, ptyty widrowe i ptyty pilSniowe.

PN-EN 13446:2004 Piyty drewnopochodne. Oznaczanie zdolnosci utrzymania
tgcznikow

PN-EN 13986:2006 Ptyty drewnopochodne do stosowania w budownictwie --
Wiasciwosci, ocena zgodnosci i oznakowanie

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczgce systemow
zapewnienia jakos$ci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

. Przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2014 r.
poz.883 j.t.).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2014 r.
poz. 1645 j.t.).

Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogolnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. z
2015 r. poz. 322 j.t.).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., Prawo budowlane (Dz. U. z 2016 r. poz. 290 j.t.)
Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. z 2015 r. poz.
1125 j.t.).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst
Dz. U. 22009 r, Nr 178, poz.1380).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r.,
poz. 1232 j.t.) i z przepisami wykonawczymi.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z
2003 r. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30
wrzesnia 2003 roku zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczenhstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikow podczas pracy (Dz. U. z 2003 r. Nr 178 poz.1745)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 wrzesnia 1997 roku
w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003 r. Nr
169, poz. 1650 jt).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.
U z 2002 r. Nr 75 poz. 690)

Dokumentacja warsztatowa



STB 2.10 OKLADZINY SCIENNE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.




